
Приказ Минтруда России от 30.09.2020 N 685н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике" 

(Зарегистрировано в Минюсте России 03.11.2020 N 60720) 

  

 

Зарегистрировано в Минюсте России 3 ноября 2020 г. N 60720 

 
  

МИНИСТЕРСТВО ТРУДА И СОЦИАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 

  

ПРИКАЗ 

от 30 сентября 2020 г. N 685н 

  

ОБ УТВЕРЖДЕНИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО СТАНДАРТА 

"СЛЕСАРЬ ПО КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫМ ПРИБОРАМ И АВТОМАТИКЕ" 

  

В соответствии с пунктом 16 Правил разработки и утверждения профессиональных 

стандартов, утвержденных постановлением Правительства Российской Федерации от 22 

января 2013 г. N 23 (Собрание законодательства Российской Федерации, 2013, N 4, ст. 

293; 2014, N 39, ст. 5266), приказываю: 

1. Утвердить прилагаемый профессиональный стандарт "Слесарь по контрольно-

измерительным приборам и автоматике". 

2. Признать утратившими силу: 

приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 25 

декабря 2014 г. N 1117н "Об утверждении профессионального стандарта "Слесарь-

наладчик контрольно-измерительных приборов и автоматики" (зарегистрирован 

Министерством юстиции Российской Федерации 22 января 2015 г., регистрационный N 

35650); 

пункт 191 Изменений, вносимых в некоторые профессиональные стандарты, 

утвержденные приказами Министерства труда и социальной защиты Российской 

Федерации, утвержденных приказом Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 12 декабря 2016 г. N 727н (зарегистрирован Министерством 

юстиции Российской Федерации 13 января 2017 г., регистрационный N 45230). 

  

Министр 

А.О.КОТЯКОВ 

  

  

  

  

  

 

Утвержден 

приказом Министерства труда 

и социальной защиты 

Российской Федерации 

от 30 сентября 2020 г. N 685н 

  

 

 

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ 
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СЛЕСАРЬ ПО КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫМ ПРИБОРАМ И АВТОМАТИКЕ 

  

  275 

  Регистрационный номер 

  

I. Общие сведения 

  

Ремонт и обслуживание контрольно-измерительных приборов и аппаратуры 

автоматического регулирования и управления 
  40.067 

(наименование вида профессиональной деятельности)   Код 

  

Основная цель вида профессиональной деятельности: 

  

Восстановление и поддержание работоспособности контрольно-измерительных 

приборов и аппаратуры автоматического регулирования и управления 

  

Группа занятий: 

  

8211 Слесари-сборщики механических машин - - 

(код ОКЗ <1>) (наименование) (код ОКЗ) (наименование) 

  

Отнесение к видам экономической деятельности: 

  

33.12 Ремонт машин и оборудования 

(код ОКВЭД <2>) (наименование вида экономической деятельности) 

  

II. Описание трудовых функций, входящих 

в профессиональный стандарт (функциональная карта вида 

профессиональной деятельности) 

  

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

код наименование 
уровень 

квалификации 
наименование код 

уровень 

(подуровень) 

квалификации 

A 

Ремонт контрольно-

измерительных 

приборов, 

использующих прямое 

преобразование 

измеряемых 

физических величин в 

регистрируемые 

параметры (далее - 

простые контрольно-

измерительные 

приборы) 

2 

Восстановление и 

замена деталей, узлов 

и техническое 

обслуживание простых 

контрольно-

измерительных 

приборов 

A/01.2 2 

Слесарная обработка 

деталей контрольно-

измерительных 

приборов, 

изготавливаемых с 

точностью до 12-го 

A/02.2 2 
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квалитета и с 

шероховатостью 

поверхности Ra 6,3 и 

выше (далее - простые 

детали контрольно-

измерительных 

приборов) 

Монтаж 

электрических схем 

контрольно-

измерительных 

приборов, состоящих 

из одного контура 

(далее - простые 

электрические схемы 

контрольно-

измерительных 

приборов) 

A/03.2 2 

B 

Ремонт контрольно-

измерительных 

приборов, 

использующих схему с 

двумя и более 

способами 

преобразования 

измеряемых 

физических величин в 

регистрируемые 

параметры (далее - 

контрольно-

измерительные 

приборы средней 

сложности) 

3 

Восстановление и 

замена деталей, узлов 

и техническое 

обслуживание 

контрольно-

измерительных 

приборов средней 

сложности 

B/01.3 3 

Слесарная обработка 

деталей контрольно-

измерительных 

приборов, 

изготавливаемых с 

точностью до 10-го 

квалитета и с 

шероховатостью 

поверхности Ra 1,6 и 

выше (далее - детали 

средней сложности 

контрольно-

измерительных 

приборов) 

B/02.3 3 

Монтаж 

электрических схем 

контрольно-

измерительных 

приборов, состоящих 

из двух контуров 

электрических цепей 

(далее - электрические 

схемы средней 

сложности 

B/03.3 3 



контрольно-

измерительных 

приборов) 

C 

Ремонт контрольно-

измерительных 

приборов, 

использующих схему с 

двумя и более 

способами 

преобразования 

измеряемых 

физических величин в 

регистрируемые 

параметры, 

производящих их 

суммирование и 

дистанционную 

передачу (далее - 

сложные контрольно-

измерительные 

приборы) 

3 

Восстановление и 

замена деталей и 

узлов, регулировка, 

испытание, юстировка, 

монтаж и сдача 

сложных контрольно-

измерительных 

приборов 

C/01.3 3 

Слесарная обработка 

деталей контрольно-

измерительных 

приборов, 

изготавливаемых с 

точностью до 7-го 

квалитета и с 

шероховатостью 

поверхности Ra 0,8 и 

выше (далее - сложные 

детали контрольно-

измерительных 

приборов) 

C/02.3 3 

Монтаж 

электрических схем 

контрольно-

измерительных 

приборов, состоящих 

не менее чем из трех 

контуров 

электрических цепей 

(далее - сложные 

электрические схемы 

контрольно-

измерительных 

приборов) 

C/03.3 3 

D 

Ремонт контрольно-

измерительных 

приборов, 

использующих 

цифровую обработку 

измеряемых 

физических величин 

(далее - контрольно-

измерительные 

приборы особой 

сложности) 

4 

Восстановление и 

замена деталей, узлов 

и техническое 

обслуживание 

контрольно-

измерительных 

приборов особой 

сложности 

D/01.4 4 

Слесарная обработка 

деталей контрольно-

измерительных 

приборов, 

изготавливаемых с 

D/02.4 4 



точностью до 6-го 

квалитета и с 

шероховатостью 

поверхности Ra 0,4 и 

выше (далее - детали 

особой сложности 

контрольно-

измерительных 

приборов) 

Ремонт, регулировка, 

испытания и сдача 

элементов систем 

автоматики 

D/03.4 4 

E 

Ремонт уникальных, 

опытных и 

экспериментальных 

контрольно-

измерительных 

приборов 

4 

Ремонт, регулировка, 

испытание, юстировка, 

монтаж, наладка и 

сдача уникальных, 

опытных и 

экспериментальных 

контрольно-

измерительных 

приборов 

E/01.4 4 

Ремонт, регулировка, 

испытания и сдача 

систем автоматики 

E/02.4 4 

Руководство бригадой 

слесарей по 

контрольно-

измерительным 

приборам и 

автоматике (далее - 

КИПиА) 

E/03.4 4 

  

 

III. Характеристика обобщенных трудовых функций 

  

 

3.1. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Ремонт контрольно-измерительных приборов, 

использующих прямое преобразование 

измеряемых физических величин в 

регистрируемые параметры 

Код A 
Уровень 

квалификации 
2 

  

Происхождение 

обобщенной 

трудовой функции 

Оригинал X 
Заимствовано 

из оригинала 
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Код 

оригинала 

Регистрационный номер 

профессионального 

стандарта 

  

Возможные наименования 

должностей, профессий 

Слесарь по контрольно-измерительным приборам 

и автоматике 2-го разряда 

  

Требования к 

образованию и 

обучению 

Основное общее образование и 

профессиональное обучение - программы профессиональной 

подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих; 

программы переподготовки рабочих, служащих 

Требования к опыту 

практической работы 
- 

Особые условия 

допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении 

на работу) и периодических медицинских осмотров 

(обследований), а также внеочередных медицинских осмотров 

(обследований) <3> 

Прохождение противопожарного инструктажа <4> 

Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте 

<5> 

Наличие II группы по электробезопасности <6> 

Другие 

характеристики 
- 

  

Дополнительные характеристики 

  

Наименование 

документа 
Код 

Наименование базовой группы, должности (профессии) 

или специальности 

ОКЗ 8211 Слесари-сборщики механических машин 

ЕТКС <7> § 92 

Слесарь по контрольно-измерительным приборам и 

автоматике 2-го разряда 

ОКПДТР <8> 18494 

Слесарь по контрольно-измерительным приборам и 

автоматике 

  

3.1.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Восстановление и замена деталей, узлов 

и техническое обслуживание простых 

контрольно-измерительных приборов 

Код A/01.2 

Уровень 

(подуровень) 

квалификации 

2 

  

Происхождение 

трудовой функции 
Оригинал X 

Заимствовано из 

оригинала 
    

        
Код 

оригинала 

Регистрационный номер 

профессионального 

стандарта 
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Трудовые 

действия 

Изучение конструкторской и технологической документации на 

простые контрольно-измерительные приборы 

Подготовка рабочего места для демонтажа, монтажа, сборки и 

разборки простых контрольно-измерительных приборов 

Выбор слесарно-монтажных инструментов и приспособлений для 

ремонта, регулировки, испытания и сдачи простых контрольно-

измерительных приборов 

Демонтаж и монтаж простых контрольно-измерительных приборов 

Разборка и сборка простых контрольно-измерительных приборов 

Дефектация простых контрольно-измерительных приборов 

Оформление актов дефектации простых контрольно-измерительных 

приборов 

Защитная смазка деталей 

Ремонт и замена деталей и узлов простых контрольно-измерительных 

приборов 

Регулировка простых контрольно-измерительных приборов 

Необходимые 

умения 

Читать чертежи простых контрольно-измерительных приборов 

Подготавливать рабочее место для рационального и безопасного 

выполнения работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче 

простых контрольно-измерительных приборов 

Выбирать инструменты для производства работ по ремонту, 

регулировке, испытанию и сдаче простых контрольно-измерительных 

приборов 

Использовать персональную вычислительную технику для просмотра 

чертежей простых контрольно-измерительных приборов 

Печатать чертежи простых контрольно-измерительных приборов с 

использованием устройств вывода графической и текстовой 

информации 

Демонтировать простые контрольно-измерительные приборы в 

правильной технологической последовательности 

Обеспечивать герметичность контролируемого оборудования после 

демонтажа простых контрольно-измерительных приборов 

Производить защитную смазку деталей 

Монтировать простые контрольно-измерительные приборы в 

правильной технологической последовательности 

Разбирать простые контрольно-измерительные приборы в 

правильной технологической последовательности 

Собирать простые контрольно-измерительные приборы в правильной 

технологической последовательности 

Контролировать взаимное расположение узлов и деталей простых 

контрольно-измерительных приборов после сборки 



Выполнять дефектацию деталей и узлов простых контрольно-

измерительных приборов 

Заполнять акты дефектации простых контрольно-измерительных 

приборов 

Принимать решение о замене или ремонте неисправных узлов и 

деталей простых контрольно-измерительных приборов 

Проверять и корректировать "ноль" контрольно-измерительных 

приборов 

Проверять качество показаний регистрирующих приборов 

Производить зачистку электрических контактов контрольно-

измерительных приборов 

Производить чистку и замену защитных смотровых стекол 

контрольно-измерительных приборов 

Производить подтяжку разъемных механических соединений 

контрольно-измерительных приборов 

Необходимые 

знания 

Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства 

работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче простых 

контрольно-измерительных приборов 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила 

использования инструментов и приспособлений для производства 

работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче простых 

контрольно-измерительных приборов 

Устройство, назначение и принцип действия приборов для измерения 

температуры 

Устройство, назначение и принцип действия манометров 

Устройство, назначение и принцип действия расходомеров 

Устройство, назначение и принцип действия весов 

Типичные неисправности простых контрольно-измерительных 

приборов 

Порядок демонтажа и монтажа простых контрольно-измерительных 

приборов 

Последовательность разборки и сборки простых контрольно-

измерительных приборов 

Способы разборки разъемных соединений 

Виды защитных смазок 

Порядок выполнения защитной смазки деталей 

Периодичность и порядок технического обслуживания простых 

контрольно-измерительных приборов 

Порядок заполнения актов дефектации простых контрольно-

измерительных приборов 



Виды, назначение и порядок применения устройств вывода 

графической и текстовой информации 

Виды и правила применения средств индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении работ по ремонту, 

регулировке, испытанию и сдаче простых контрольно-измерительных 

приборов 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при ремонте, регулировке, 

испытании и сдаче простых контрольно-измерительных приборов 

Другие 

характеристики 
- 

  

3.1.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Слесарная обработка простых 

деталей контрольно-измерительных 

приборов 

Код A/02.2 
Уровень (подуровень) 

квалификации 
2 

  

Происхождение 

трудовой функции 
Оригинал X 

Заимствовано из 

оригинала 
    

        
Код 

оригинала 

Регистрационный номер 

профессионального 

стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Изучение конструкторской и технологической документации на узлы 

и простые детали контрольно-измерительных приборов 

Подготовка рабочего места для слесарной обработки простых деталей 

контрольно-измерительных приборов 

Выбор слесарно-монтажных инструментов и приспособлений для 

слесарной обработки простых деталей контрольно-измерительных 

приборов 

Размерная обработка деталей и узлов контрольно-измерительных 

приборов с точностью до 12-го квалитета 

Выполнение операций по пригонке деталей и узлов контрольно-

измерительных приборов с точностью до 12-го квалитета и 

шероховатостью Ra 6,3 и выше 

Контроль формы простых узлов и деталей контрольно-измерительных 

приборов 

Контроль размеров узлов и деталей контрольно-измерительных 

приборов с точностью до 12-го квалитета 

Контроль шероховатости поверхности простых деталей контрольно-

измерительных приборов 

Читать чертежи узлов и деталей 



Необходимые 

умения 

Подготавливать рабочее место для рационального и безопасного 

выполнения слесарной обработки деталей и узлов контрольно-

измерительных приборов 

Выбирать инструменты для производства работ по слесарной 

обработке 

Выбирать средства контроля и измерений 

Использовать персональную вычислительную технику для просмотра 

чертежей 

Печатать чертежи с использованием устройств вывода графической и 

текстовой информации 

Осуществлять гибку и правку листового и профильного проката 

Осуществлять резку металла 

Осуществлять опиливание металла 

Проверять соответствие размеров деталей требованиям технической 

документации 

Нарезать наружную и внутреннюю резьбу до 7-го класса точности 

Производить сверление, зенкование и развертывание отверстий с 

точностью до 12-го квалитета 

Производить лужение и пайку 

Необходимые 

знания 

Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ 

по слесарной обработке деталей 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила 

использования инструментов и приспособлений для производства 

работ по слесарной обработке деталей 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода 

графической и текстовой информации 

Виды, назначение, возможности и правила использования контрольно-

измерительных инструментов 

Основные сведения о допусках и посадках 

Основные сведения о классах точности 

Основные сведения о классах шероховатости обработки 

Наименования и маркировка обрабатываемых материалов 

Способы обработки листового и профильного проката 

Способы сверления, зенкования и развертывания 

Приемы нарезания наружной и внутренней резьбы 

Устройство ручных механизированных инструментов для сверления 

Способы выполнения лужения и пайки 

Порядок подготовки деталей к лужению и пайке 



Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при слесарной обработке деталей 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при слесарной обработке деталей 

 


